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História 
ICESA 

Indústria de Caldeiras e Equipamentos S.A.  

1956 

Nova Iguaçu 

KONUS  

Equipamentos Térmicos Ltda. 

1966 

Rio de Janeiro , RJ  

KONUS DO BRASIL 

Ind. e Com. Ltda.  

1973 

São Paulo , SP 

KONUS 

Termotécnica Ind.e Com Ltda.  

1979 

Diadema , SP 

KONUS ICESA S.A. 

Caldeiras e Equipamentos  

1981 

Nova Iguaçu , RJ  KONUS ICESA S.A. 

Caldeiras e Equipamentos. 

1988 

Nova Iguaçu , RJ  

KONUS ICESA S.A. 

1995 

Nova Iguaçu , RJ  

KORF SISTEMAS 

 e Equipamentos Ltda. 

1977 

Rio de Janeiro , RJ  
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Parceiros Internacionais 

MR. JURGEN DAUB 

(EUA) 

CONSULTOR 

(CANADA) 

LINGOTAMENTO CONTINUO 

MR. WALTER WAGNER 

(ALEMANHA) 

CONSULTOR 
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Clientes principais – Área térmica  
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Sistema de Controle de Qualidade – Certificado ISO9001:2008 
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Mercado de Exportação 
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EUA, México, Venezuela, Colômbia, Peru, Bolívia, Chile, Argentina, 
Portugal, Itália, Alemanha, Albânia, Grécia, Nigéria, Austrália, Índia. 



Área Siderúrgica Área Térmica 
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ÁREA TÉRMICA  
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Aquecedores de fluido térmico, água 

quente/superaquecida e sal fundido 
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Geradores de vapor com queima de combustíveis 

sólidos, líquidos ou gasoso    
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Planta de Energia de queimando de Lixo 

60anos  
Nova Iguaçu  1956 - 2016 



Painéis de Controle/  Sistemas de supervisão 
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Calor de Processo por Fonte Solar 
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Coletores Fresnel para aplicação em calor de 

processo, refrigeração solar e  geração híbrida 



Soluções - Turnkey para a Indústria 

Metal e Minerais & 

Automotivo 

Secagem / Galvanização / Blueing 

Óleo  & Química Destilação / Recuperação Avançada de 

Petróleo (EOR) 

Farmacêutica Moldagem por injeção / Destilação 

Papel Branqueamento / Cozimento / Secagem 

Têxtil Tingimento / Secagem  / Lavagem 

Alimentícia Pasteurização / Branqueamento 



Tecnologias 

Coletores Fresnel 

Fotovoltaicos 

Coletores de Ar 
Coletores Planos 

Bombas Térmicas 

Refrigeradores de Absorção 

Coletores de tubo a Vácuo 

Micro turbinas a gás 
Caldeiras a vapor 

Sistemas de refrigeração dessecante 



Coletor Fresnel 



Tecnologias de Coletor 

T < 80 ºC…130 ºC 

T > 300°C…550°C 

100 ºC < T < 400 ºc 
 

100 kW < P < 20 MW  



Fresnel - Princípio Básico 

Espelho Primário 

Espelho Secundário Tubo de absorção 
Espelho Secundário 



Dimensões 

largura 7.5 m Comprimento de um módulo 4.06 m 

altura 4.5 m 

11 linhas de espelhos primários 

1 2 3 4 

11 10 

6 5 

9 8 7 



Fatos & Dados 

• Fluído de transferência de calor 

– Água Pressurizada 

– Vapor 

– Óleo Térmico 

 

• Tubo de absorção em vácuo 

– Pressão máxima: 

 até 120 bar (diferentes versões 40, 60, 120 bar) 

– Temperatura máxima: 

 até 380 ºC com óleo térmico 

 até 330 ºC com vapor saturado ou água pressurizada 



Baixa Carga de Vento 

calha parabólica 



aprox. 100 m 

aprox. 135 m 

Uma unidade coletora (aprox. 

65 m x 8 m) = 352 m² / 176 kW 

no ponto máximo de geração. 

Layout de um campo de coletores com 7040 m² de área de 

abertura para uma potência  térmica máxima de 4 MW. 

Layout Típico de um Telhado Industrial 



• Baixa carga de vento; 

• Boa distribuição do peso; 

• Fator de utilização do solo elevado, economiza área valorizada de terreno; 

• Não é necessário alinhamento com as coordenadas Norte-Sul; 

• Receptor estático, sem conexões flexíveis; 

• Luz solar concentrada atinge o tubo de  absorção sempre de baixo para cima; 

Instalação na Cobertura 

Indústria 

Vapor 

Vantagens 

• Fácil limpeza (vidro plano / bons acessos); 

• Baixa demanda de água para limpeza; 

• Componentes confiáveis (espelho / tubo / unidades); 

Baixa O & M 

• Espelhos principais fabricados em vidro plano para maior durabilidade e refletividade; 

• Controle preciso da temperatura; 

• Tubos de absorção em vácuo de alta qualidade garantem uma eficiência térmica maior; 

• Controle e monitoramento remoto via LAN e internet; 



Sistemas de refrigeração 

NH3- 

H2O 

3e 
H2O-LiBr 

 

2e 
H2O-LiBr 

Processo 

Frio 

Edifício com 

Ar Condicionado 



Refrigeração Solar -  Qatar 

Torre de Refrigeração 

Campo de Futebol 
Coletor Fresnel 

Tanque de  

Armazenamento 

Quente 

Resfriador de Absorção 

Tanque de  

Armazenamento 

Frio 



Campo de coletores 

Industrial Solar  - Campo de coletores Fresnel: 
 

 4 filheiras de Colectores com 16 módulos cada; 

 Àrea total de abertura 1408 m2; 

 Àrea total bruta aprox. 2100 m2; 

 Circuito de água pressurizado 

a 16 bar; 

 2 circuitos loop em U; 

 Os circuitos são ligados em 

sistema reverso-retorno; 



Recent Installations 

© Arup Associates 

14 September 2010 



Colectores de Ar SunStorm 



Função 

Ar quente 

Tubo de vidro duplo 

com vácuo 

 

Unidade- 

Distribuição-ar 

Ar frio 



 Instalação simples e segura; 

 O ar não congela; 

 Ar é de graça; 

 Vazamentos não causam danos estruturais através de líquidos quente; 

 Sem problemas de estagnação, mesmo com grandes campos de coletores; 

 Nenhuma degradação dos fluidos solares; 

 Sem problemas de ventilação; 

 Sem picos de pressão de vapor; 

 Sem bombas primárias ; 

 Instalações de segurança de baixo custo; 

 Sistemas de larga escala, superior a 1000 m² possível; 

Porque Ar? 

simples + seguro + altamente eficiente 



SunStorm Air Collectors 



Soluções 

Fresnel  Collector 

Air-Collector 

       ETC-Collector 

Chiller 

Photovoltaic 

Reverse Osmosis 

CHP 

MD-Distillation 

Enit-Agent 

Reverse Osmosis 

Enit-Agent 

Energia 

Térmica de 

Processo 

 Processo 

Refrigeração 

Geração de 

Energia 

Tratamento  

de água 

Monitoramento & 

Gerenciamento 

 Temperatura do processo; 

 Fluidos de transferência de Calor 

(Vapor/Água/Òleo); 

 Custos de energia local; 

 Área disponível (Telhado / terra); 

 Grid- Conexão ; 

 Conexão Carga no telhado; 

 Irradiação DNI, GHI; 

 Solar Fraction Target 

 Armazenamento; 

 Volume-Ar; 

 Delta-T; 

 tubulação de gás; 

 Gerador-Diesel no local; 

 Falta de energia; 

 Perfil de carga; 

 Registro; 

 Opções de financiamento. 

 

 

Aplicação Solução / Produtos Características seleção 
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Freiburg / Germany 

Johannesburg / South Africa 

Amman / Jordan 

Doha / Qatar 

Bietigheim / Germany 

Amman / Jordan 

Gran Canaria / Spain 
Bötzingen / Germany 



 

Obrigado pela sua atenção! 
 

 

 

 

 

 

 

E-mail:   mauro@konus.com.br 

Contato: +55 21 26671136 

Site:       www.konus.com.br 
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Planta de Energia com queima de Resíduos Sólidos 
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