TORNEIO DE SOLDADOR - SENAI 30 ANOS

Local de Realizacéo: Instituto SENAI de Tecnologia Solda — Rua S&o Francisco Xavier,
601 — Maracana — RJ.

Data: 7 de dezembro de 2016

Horario: 9h as 17h

1. INSCRICOES:

Através do site www.firjan.com.br/eventos ou da central de atendimento da FIRJAN —
0800 0231 231/ 4002 0231

Periodo: 21 de novembro a 06 de dezembro.

Pré-requisito: soldadores profissionais, maiores de 18 anos.

Limitacdes:
¢ N&o serdo aceitas inscricdes de funcionarios e prestadores de servigo da FIRJAN;
¢ O torneio seré realizado na modalidade Arame Tubular (FCAW);

2. REGULAMENTO DA COMPETICAO:

e MODALIDADE:
e Arame Tubular - Soldagem de uma junta de angulo com solda de filete na
posicao sobre cabeca (4F)

a. EPI- Equipamento de Protegéo Individual

e O soldador devera trazer o seu equipamento de seguranca completo, incluindo
botas de seguranca e mascara. Caso este equipamento ndo atenda as
especificagbes o soldador estara desclassificado.

b. Condicdes de teste:

e Executar uma solda em filete, multipasse, com a dimensédo de 10 mm e com um
comprimento de 180 mm;

e Executar obrigatoriamente uma parada e reinicio da soldagem no passe de
acabamento;

e Executar a soldagem no tempo limite de 04 minutos. O tempo sera contado a
partir da abertura de arco para a regulagem da maquina.

e Executar a progresséo de soldagem sempre na mesma direcéo.

c. Materiais

e O candidato recebera uma junta de angulo em “T” ja ponteada, formada por
uma chapa de 250 mm x 100 mm como base e outra de 180mm x 50 mm, na
espessura de 10 mm, em aco ASTM A-36 ou ago carbono SAE 1020.
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O candidato utilizar4 o consumivel (arame tubular E71T-1 M) com 1,20 mm de
didmetro. O géas de protecao sera mistura com 75% de Argonio e 25% de CO.,.

. Regras gerais

N&o serd permitido o ponteamento da peca na mesa de soldagem.

Os parametros de soldagem seréo definidos por cada soldador, a seu critério,
dentro das especificagdes do fabricante do consumivel.

O candidato deverd respeitar as regras estabelecidas e as pessoas envolvidas
na competicao.

. Etapas da competicao

O candidato devera se apresentar a organizagdo da competicdo com 1 (uma)
hora de antecedéncia do horario marcado, portando um documento de
identificacao civil.

Aproximadamente 10 minutos antes do inicio da competicdo, o candidato
deverd vestir a sua roupa de protecao individual e se apresentar aos
avaliadores, que fardo um julgamento do item de seguranca.

Apbs os avaliadores repassarem as regras para a soldagem, os candidatos
receberdo a pecga, jA ponteada e identificada. A escova de ago e picadeira
estardo disponiveis na mesa de soldagem. Neste momento, o reldégio sera
acionado para a contagem de tempo.

Candidato devera executar a soldagem conforme descrito no item “Condicoes
do teste”.

Ap6s completa a soldagem, que a inclui a limpeza da peca de teste, o candidato
deverd chamar imediatamente um avaliador que desligard o reldgio de
marcagao do tempo.

Se o0 candidato usar todo o tempo permitido para o teste, os avaliadores
desligardo as maquinas quando completados 4 minutos.

Os avaliadores recolherdo as pecas e armazenardo as mesmas no local de
avaliacao.

Os candidatos retornardo ao vestiario para a retirada do equipamento de
seguranca.

. Critério de avaliacao

A avaliagdo sera realizada por uma comissdo formada por inspetores e
instrutores de soldagem, pertencentes ao quadro de colaboradores do CTS de
Solda.

A avaliacdo das pecas soldadas serd baseada no tempo de soldagem,
comprimento da solda realizada, dimensdo da solda, acabamento superficial,
presenca de descontinuidades superficiais reprovaveis e ensaio de fratura pelo
critério da AWS D1.1:2015.

O tempo de soldagem serd utilizado como critério de desempate para
candidatos que terminarem antes dos 4 minutos. Para os candidatos que ndo
completarem no tempo de 4 minutos, serdo penalizados com perda de pontos,
proporcionais ao comprimento de solda realizado.



g. Divulgacéo do resultado

e O resultado serd divulgado no dia 9 de dezembro de 2016, durante o
encerramento da Semana da Tecnologia.

h. Premiacéo

e Serdo distribuidos prémios para os 3 primeiros colocados. Para todos os
participantes sera emitido um certificado de participagdo no “Torneio de soldador
30 anos SENAI SOLDA — ARCDynamics | Equipamentos de Corte Plasma e
Solda — TBi Industries | Brasil”.

Os prémios serao:

1° colocado
01 maquina solda inversora Dynaweld com 200 amps@30%@35°C, fungdo
GTAW/SMAW, VRD, display, porta eletrodo, garra obra, completa, que sera doada
pela empresa ARCDynamics | Equipamentos de Corte Plasma e Solda.

2° colocado
01 Bolsa de 100% em um curso do IST Solda para o vencedor, que tera que
atender os pré-requisitos do curso escolhido.
01 méscara de solda eletrdnica que sera doada pela empresa TBi Industries |
Brasil.

3° colocado
ABENDI esta oferecendo 01 inscricdo gratis no COTEQ 2017 que sera realizado no RJ.
02 pares de luvas de raspa que sera doado pela empresa TBi Industries |
Brasil.
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