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Apresentacao

Prezado Candidato a Certificacao,
Seja bem-vindo!

Este manual esclarece e orienta em relacdo a todo o processo de sua certificacdo profissional.
Nele, vocé conhecerd todas as etapas do Processo de Certificagdo do SENAI-RJ.

No processo de certificacdo, vocé sera avaliado quanto ao seu desempenho profissional, com
0 objetivo de comprovar sua capacidade na atividade exercida, conforme as Normas Brasileiras
de Ocupacao / ABNT — Associacdo Brasileira de Normas Técnica, ou Normas de competéncia
elaboradas pelo SENAI-RJ.

A certificacdo profissional faz o reconhecimento formal das competéncias de um profissional,
independentemente da forma como foram adquiridas, favorecendo sua insercdo ou
permanéncia no mercado de trabalho. Assegura, também, que as empresas tenham
trabalhadores qualificados para um desempenho eficiente e eficaz e, consequentemente,
produtos e servi¢cos da melhor qualidade.

Sua participagdo nesse processo € um importante passo para seu desenvolvimento profissional
e pessoal.

Divisédo de Certificacdo Profissional
Geréncia de Cursos e Recursos
SENAI-RJ
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1 - Escopo da Certificagao

O processo de certificacdo do SENAI-RJ para a fungdo de Soldador de Materiais Metdlicos
prevé o atendimento aos requisitos oriundos do Cédigo ASME Secédo IX e/ou AWS D1.1, e é
composto de inscricdo, avaliagdo escrita e pratica, decisdo sobre a certificacdo, entrega de
resultados, revalidacdo da certificacdo e, quando aplicavel, suspensdo, cancelamento,
apelacédo e reducéo e extensao de escopo.

A certificacdo estara diretamente ligada ao processo de soldagem e a posicdo que o candidato
escolher.

2 - Inscri¢do do candidato:

O candidato devera entregar ao Centro de Exames cépia da carteira de identidade e CPF e
preencher os formularios: Solicitacdo de exame para certificacdo (Formulario CE-003) e Termo
de conduta e ética (Formulario CE-001 - Anexo I), onde sdo descritos os comportamentos
éticos e pessoais requeridos ao exercicio profissional.

Para ingresso no processo de certificacdo é desejavel que o candidato comprove a conclusao
do 6° ano do Ensino Fundamental, mediante apresentacdo do certificado de conclusdo de
curso, declarac@o emitida pela instituicao ou histérico escolar.

O candidato devera comprovar, ainda, experiéncia profissional através de carteira de trabalho
ou através de entrevista de orientacdo profissional com preenchimento de declaragéo
comprometendo-se a atender aos requisitos de certificacdo, de acordo com o item 9.1.2 da
ABNT NBR ISO IEC 17024:2013.

A marcacdo do exame s6 sera efetivada apés a analise e aprovacdo da documentacdo pelo
Centro de Exames de Certificacdo e o pagamento da inscri¢ao.

| VALORES DA CERTIFICACA O

NAO REGIMENTAL
Exame de certificacdo | R$ 1.500,00
REEXAME
Avaliacio escrita | R$ 50,00
| Manutencéo da Certificacéo | R$ 75,00

3 - Exames de Qualificacdo

No dia do exame, o candidato devera levar identidade, ou carteira de trabalho ou a carteira de
identificacdo profissional no horario agendado. Caso o candidato ndo possa comparecer é
necessario que o mesmo informe a secretaria do CEC, para que seja reprogramado o exame.
O candidato devera chegar 30 minutos antes do horario agendado e ndo podera realizar o
exame no dia se o atraso for superior a 30 minutos.
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Se o profissional ndo comparecer na data agendada ou comparecer no dia do exame com
atraso superior a 30 minutos, o exame sera reprogramado para a primeira data disponivel.
Caso ultrapasse a data de validade para a manutencéo, o profissional deverd realizar o exame
completo.

Atestados médicos originais ou boletins de ocorréncia poderdo ser aceitos em até 5 dias Uteis
como justificativas para as faltas.

Nao é permitida a utilizacdo de aparelhos celulares, pagers, agendas eletrénicas ou qualquer
outro dispositivo eletrénico, sob pena de eliminagdo do processo.

Lembramos que ndo é permitida a entrada nos Centros de Exames trajando bermuda.
Casos excepcionais serdo analisados pela Divisao de Certificacao Profissional.

Sera certificado o profissional que:

No exame escrito: Obtiver aproveitamento, por competéncia basica e de gestdo (Anexo II),
maior ou igual a 50% (cinquenta por cento) e 50% (cinquenta por cento)
geral no exame escrito, que serd composto por 28 questdes situacionais,
de multipla escolha, com base no programa de conhecimentos técnicos
recomendaveis.

O tempo determinado para a execucdo da prova é de 2 horas e nao é
permitido consulta a nenhum documento.

No exame pratico: Seréa aprovado o candidato que obtiver aproveitamento maior ou igual a
70% (setenta por cento) por competéncia descrita no Perfil Profissional
(Anexo IIl) e 80% (oitenta por cento) geral no processo de execucdo de
soldagem, sendo que 100% nos itens considerados criticos’, e ser
aprovado nos ensaios visual e dimensional, dobramento, e/ou radiografia.
O exame é realizado simulando situagBes reais de trabalho, com a
duragcdo maxima para avaliagdo de cada posicao de soldagem solicitada
pelo candidato, conforme tabela abaixo.
Definicao de item critico: A¢Bes do candidato que coloquem em risco sua

integridade fisica ou a seguranca do empreendimento.

1 Ac0es do candidato que coloquem em risco sua integridade fisica ou a seguranga do empreendimento.
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TESTES
POSICAO < <
POSICAO POSICAO
ITEM | TIPO DE NORMA QUALIFICADA NORMA QUALIFICADA TEMPO
TESTE
1 1G PLANA PLANA
2 °G PLANA E PLANA E
< HORIZONTAL HORIZONTAL
% PLANA E PLANA,
3 (I) 3G VERTICAL HORIZONTAL E
< “:: VERTICAL
4 4G w PLANA E &) PLANA E ah
2 | SOBRECABECA Q| SOBRECABEGA
5 oG < | PLANAE < | PLANAE
HORIZONTAL HORIZONTAL
] PLANA, PLANA,
6 E 5G VERTICAL E VERTICAL E
SOBRECABECA SOBRECABECA
7 6G TODAS TODAS
OBS.: PARA OS PROCESSOS FCAW(AT) E/OU GMAW(MIG/MAG), CADA TESTE SERA
SOMENTE POR UMA NORMA (ASME IX ou AWS D1.1).

O candidato devera demonstrar competéncias de acordo com os requisitos estabelecidos no pefrfil
profissional, utilizando procedimentos técnicos e meios de trabalhos adequados, conforme
requisitos técnicos das normas ASME Secéo IX e/ou AWS D1.1.
Os EPI seréo fornecidos pelo Centro de Exames, com
providenciada pelo candidato.
O Centro de Exame disponibilizara para o candidato toda a infraestrutura necessaria para a
realizacdo do exame.
No caso de utilizacdo de equipamentos ndo pertencentes ao Centro de Exames, 0s mesmos

deverdo ser previamente analisados e testados pelo examinador.

4 - Resultados dos exames

excegdo da bota que devera ser

O resultado do exame estara disponivel na Secretaria do CEC, em um prazo maximo de 15

dias.

5 - Aproveitamento de resultados

No exame escrito:

No exame pratico:

Caso o candidato tenha aproveitamento entre 40% e 49% por

competéncia e no minimo 50% geral, podera refazer avaliagdo escrita

em um periodo entre 30 e 60 dias.

processo de avaliacao.

N&o ha aproveitamento de resultados. O candidato devera fazer novo
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6 - Certificacéo

O candidato aprovado nas duas etapas recebera um Certificado de Qualificacdo e um
Certificado de Qualificacdo de Soldador (CQS), de acordo com as normas ASME IX e/ou AWS
D1.1, emitido por um inspetor de Solda nivel Il, certificado pelo SNQC/FBTS, juntamente com
uma Carteira de Identificagdo Profissional, em um prazo maximo de 45 dias.

A relagdo dos profissionais certificados pelo SENAI-RJ fica disponivel no site do Sistema
FIRJAN (www.firjan.org.br ).

7 - Validade da Certificacdo

O Certificado de Qualificacdo de Soldador (CQS) e a Carteira de Identificacdo Profissional
terdo validade de 6 meses.

8 - Suspenséo da Certificacéo
O profissional podera ter a sua certificagdo suspensa nas seguintes situacoes:

a) N&o comprovacao da execucdo de solda em um periodo de 6 meses

b) Quando houver evidéncias objetivas e comprovadas apresentadas ao Centro de
Exames e analisadas pela Divisdo de Certificacdo Profissional que indiquem que o
profissional esta inapto a exercer as atividades de soldador de materiais metalicos.

¢) Avaliacdo nédo satisfatoria quando da verificagdo de desempenho realizada pelo Centro
de Exames.

d) Nao solicitacdo e/ou ndo conclusdo do processo de manutencdo até o término da
validade da certificacdo

Para os itens (a) e (d) o profissional terd& um prazo de 30 dias para realizar um exame

simplificado, nas posicOes e espessuras anteriormente testadas para se recertificar e sair da
condicdo de suspensao.

9 - Manutencao da Certificacdo

Uma vez certificado, o profissional podera ser reavaliado a cada 6 (seis) meses ou apresentar
evidéncia de inspecéo de junta soldada (Relatério de END aprovado e com o “visto” de Inspetor
de Solda N2 qualificado pelo SNQC-Solda).

O candidato podera dar inicio ao processo de manutencdo da certificacdo faltando um més
para o término da validade.

A manutencao podera ocorrer:

Para o profissional que esta Através do preenchimento do formuléario CE006 (Manutengao da Certificagao),
atuando no mercado de fornecido pelo Centro de Exames. O formulario deverd ser preenchido e
trabalho: assinado por um Inspetor de Solda Nivel Il e entregue ao Centro de Exames

para analise e arquivo.
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Para o profissional que néo Mediante soldagem de um corpo de prova em qualquer posicao e espessura,
estd atuando no mercado de que sera examinado através de inspecao visual e ultrassom ou radiografia.
trabalho:

Caso o profissional ndo providencie a manutengdo, conforme acima descrito, devera refazer

todos os testes nas posicdes e espessuras anteriormente testadas para se recertificar.

O Centro de Exames de Certificagdo podera solicitar ao profissional certificado uma verificagdo da
veracidade das informacdes apresentadas, com o objetivo de monitorar a conformidade da pessoa
certificada com as disposic8es pertinentes do esquema de certificagao.

10 - Cancelamento da Certificagao

O cancelamento da certificagdo pode ocorrer nas seguintes situacoes:

a) Fraude, quebra de ética profissional, e pratica de atos delituosos.
b) Nao realizacdo da manutencao da certificacdo, apos o término da validade.

Os Soldadores que tenham suas certificacfes canceladas em funcéo do item (a) sé poderao
requerer nova certificacdo apés um prazo de 12 meses a contar da data de cancelamento.

11 - Regra de Conduta de Etica

Todos os candidatos devem conhecer e aceitar formalmente as regras do Termo de Conduta
de Etica (Formulario CE- 001), sendo condicao basica para a realizacdo do exame e emissao
do certificado.

12 - Apelacbes

Entende-se por Apelacdo, a demanda de um candidato para reconsideracdo de qualquer
decisdo tomada pelo organismo de certificacdo em relacdo a situacdo da certificacdo
pretendida.

Para solicitar a revisdo de exames de qualificacdo, o candidato deve encaminhar para a
Divisdo de Certificacdo Profissional o Termo de Apelacdo (Formulario CE-007) devidamente
preenchido, no prazo maximo de 30 dias ap6és a realizagao do exame.

As apelacdes por parte dos candidatos podem ter origem por:

a) Questionamento dos resultados de qualquer etapa do processo de certificacdo
b) Questionamento da decisao sobre a certificacéo
¢) Suspensao ou cancelamento da certificacéo

A Divisdo de Certificacdo Profissional tem o prazo de 30 dias para analisar e responder a
apelacdo do candidato.
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13 - Reclamacéao

Reclamacao € uma expressdo de insatisfacéo relativas as atividades do Centro de Exames.
Difere de apelacao, por ndo influenciar o resultado da certificacéo.

Para registro de uma reclamacéo, a empresa ou candidato, deve preencher o Formulario de
Registro de Reclamacédo (Formulario CE-008) e enviar para a Divisdo de Certificacdo
Profissional.

A Divisdo de Certificacdo Profissional tem o prazo de 30 dias para analisar e responder a
reclamacéo do candidato.

14 - Permanéncia no Centro de Exames

O candidato, na condicao de cliente, deve zelar por todos os bens patrimoniais (imoveis,
moveis, maquinarios, acervo cultural, computadores, materiais didaticos dentre outros) que
compdem o espaco fisico do SENAI-RJ, sob pena de reposicdo do bem danificado, devendo
cumprir e acatar rigorosamente as normas de seguranca estabelecidas pelo SENAI-RJ.

15 - Contato
A Divisdo de Certificacdo Profissional disponibiliza no site da FIRJAN as informacdes
referentes ao pessoal certificado e se coloca a disposicdo para sanar todas as duvidas em

relacdo a certificacao.

A solicitacdo para o agendamento do exame de Certificacdo podera ser realizada através do
telefone (21) 3978-8723 ou email certificacao@firjan.org.br .
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Anexo |

Termo de Conduta e Etica

1. CERTIFICACAO

a) O certificado atesta a capacidade do profissional executar os servicos do escopo da
certificacdo a que se submeteu;

b) O certificado tem validade durante o periodo indicado na Carteira de Identificagédo
Profissional,

c) O certificado ndo deve ser utilizado, para fins considerados fraudulentos e nem cedido
para terceiros;

d) As logomarcas do SENAI-RJ e a logomarca de Acreditacéo, se houver, ndo poderéo ser
utilizadas, em nenhuma hipétese, pelo profissional certificado em qualquer documento
ou registro.

2. RESPONSABILIDADES DO PROFISSIONAL

a) Atender as disposic¢des pertinentes ao esquema de certificacao;

b) Praticar sua atividade com zelo e dedicacao;

c) Somente realizar tarefas do escopo do seu certificado e com a experiéncia minima
exigida;

d) Proteger a seguranca, saude e bem estar do publico durante o desempenho das suas
atividades;

e) Comunicar as partes envolvidas no processo de quaisquer circunstancias ou interesses
que possam influenciar na idoneidade e qualidade dos servicos prestados;

f) N&o deve solicitar ou aceitar gratificacdes, ajuda financeira ou quaisquer similares, das
partes interessadas no processo, que interfiram na idoneidade de suas atividades
profissionais.

g) Nao deve consentir a adulteracdo de sua qualificagdo académica ou profissional para
beneficio proéprio;

h) Nao deve usar de atos ilicitos para obtencdo dos requisitos exigidos pelo 6rgéo
certificador;

i) Somente divulgar informacgfes de trabalhos realizados mediante autorizacdo das partes
envolvidas;

i) Nao utilizar a certificacdo de maneira prejudicial a reputacdo do SENAI-RJ e néo fazer
nenhuma declaracéo que o SENAI-RJ considere enganosa ou ndo autorizada;

k) Deve cessar a divulgacao da sua certificacdo em caso de suspensdo ou cancelamento
da mesma e abster-se de utilizar todas as referéncias ao seu status de pessoa
certificada.

3. PENALIDADE PELO USO INDEVIDO DOS CERTIFICADOS

a) Caso o Profissional transgrida as recomendacdes anteriormente citadas, esta pratica
sera investigada e julgada com possivel aplicacdo de penalidades ao(s) individuo(s)
envolvido(s), que vao desde adverténcias, suspensdo e cassacdo da certificacdo, até
processos judiciais, dependendo da gravidade dos atos cometidos;

b) Caso a transgresséo tenha sido a nivel publico, a publicacao desta pode ser efetuada.

Ay, Graga Aranha, 1, Centro
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Anexo Il

Competéncias Basicas e de Gestdo Questdes

Interpretar as especificagées de procedimentos para execugao de soldagem

- Identificar as especificagfes para execugéo da soldagem constantes das EPS (pré-aquecimento, temperatura
interpasse, limpeza interpasse e técnicas de deposi¢ao)

- Identificar as caracteristicas dos consumiveis necessarios a execucéo da soldagem (tipos de eletrodo e bitola 4
do eletrodo)

- Interpretar desenhos técnicos

- Interpretar simbologia de Soldagem

Compreender os Conceitos de Eletrotécnica aplicados aos Processos de Soldagem

- Compreender os conceitos basicos de eletrotécnica aplicados ao manuseio de equipamentos de soldagem
(amperagem, voltagem, polaridade e curva caracteristica da fonte de soldagem)

- Conceituar circuito elétrico e circuito de soldagem
- Diferenciar os tipos de corrente elétrica
- Identificar as curvas caracteristicas do arco elétrico e das fontes de corrente

- Conceituar Arco Elétrico — Tens&o do circuito de soldagem — variagdo do comprimento do arco elétrico —
abertura do arco elétrico

Compreender a Tecnologia de Corte e Goivagem por Es  merilhamento de Materiais Metalicos
- Identificar os equipamentos e acessorios para corte de materiais metalicos;
- Identificar os equipamentos e acessorios aplicados a goivagem por esmerilhamento de materiais metalicos;
- Identificar os instrumentos mais adequados para efetuar medi¢8es especificas. 4
- Identificar os requisitos de SMS necessarios ao processo de corte de materiais metalicos;

- Identificar os requisitos de SMS necessarios ao processo de goivagem por esmerilhamento de materiais
metalicos;

Aplicar Principios de Qualidade, Saude, Segurancae  Preservagdo Ambiental
- Identificar os riscos presentes no processo de soldagem de materiais metalicos e as medidas preventivas;

- Compreender a importancia da organizagdo adequada de ambientes para a realizagdo das atividades de corte
e soldagem de materiais metélicos

- Identificar os aspectos de qualidade que deverdo ser observados no processo de corte e soldagem de
materiais metalicos 4

- Identificar os processos de descarte e coleta seletiva de materiais referentes ao processo de corte de materiais
metalicos;

- Identificar os processos de descarte e coleta seletiva de materiais referentes ao processo de goivagem por
esmerilhamento de materiais metélicos;

- Identificar os processos de descarte e coleta seletiva de materiais referentes aos processos de soldagem.

No que tange a competéncia Compreender a Tecnologia dos Processos de Soldagem __, as
questdes serao elaboradas de acordo com o processo de soldagem escolhido pelo candidato:
MIG/MAG, TIG, Eletrodo Revestido, ou Arame Tubular.

Compreender a Tecnologia dos Processos de Soldagem
- Compreender a terminologia de descontinuidade induzida nos processos de soldagem;
- Compreender a terminologia de soldagem;
- Compreender as principais causas de deformagéo durante a soldagem de materiais metalicos;
- Identificar as caracteristicas especificas aos diferentes processos de soldagem; 12
- Diferenciar os consumiveis aplicados aos processos de soldagem;
- Identificar os EPI necessarios aos processos de soldagem;
- Identificar os equipamentos e acessorios necessarios aos processos de soldagem;
- Identificar os requisitos de SMS aos processos de soldagem.
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Perfil Profissional - MIG/MAG

Unidade de competéncia 1:

Soldar ago carbono e aco baixa liga pelo processo MAG até a posicéao 6G.

Elementos de competéncia

Padrdes de desempenho

Preparar os componentes a serem soldados

Considerando os equipamentos e acessorios de soldagem;
Considerando leitura e interpretacéo do procedimento de soldagem;

Considerando as exigéncias dimensionais da junta e critérios de
ajuste estabelecidos para o ponteamento dos componentes;

Identificando impurezas e imperfeicbes nas superficies a serem
soldadas;

Utilizando EPI adequados a atividade.

Pré-aquecer o metal de base quando necessario.

Considerando as informagdes do procedimento de soldagem;
Utilizando equipamentos especificos
Utilizando os EPI adequados a atividade

Aplicando métodos conforme especificagéo

Soldar aco carbono, baixa e alta liga pelo processo MAG até a
posicao 6G

Considerando as técnicas e as posi¢des definidas no procedimento
de soldagem;

Considerando normas técnicas e de qualidade;

Utilizando os EPI adequados a atividade.

Realizar a goivagem por esmerilhamento para execugdo da contra-
solda.

Considerando as técnicas definidas no procedimento de soldagem
(elétrica e pneumatica);

Considerando normas técnicas e de qualidade;

Utilizando os EPI adequados a atividade.

Executar a limpeza interpasse.

Identificando e removendo as impurezas;
Utilizando equipamentos adequados para limpeza;
Considerando as exigéncias do procedimento;

Utilizando os EPI adequados a atividade.

Controlar a temperatura durante a execugao de solda

Utilizando as informagdes do procedimento de soldagem;

Utilizando instrumentos de
pirémetro).

leitura adequados (lapis térmico,

Utilizando os EPI adequados a atividade.

Identificar descontinuidades de solda.

Realizando ensaio visual;

Utilizando os equipamentos adequados a atividade.
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Perfil Profissional — TIG

Unidade de competéncia 1: Soldar ago carbono pelo processo TIG até a posicéo 6G.

Elementos de competéncia

Padrdes de desempenho

Preparar os componentes a serem soldados

Considerando os equipamentos e acessorios de soldagem;
Considerando leitura e interpretacéo do procedimento de soldagem;

Considerando as exigéncias dimensionais da junta e critérios de
ajuste estabelecidos para o ponteamento dos componentes;

Identificando impurezas e imperfeicbes nas superficies a serem
soldadas;

Utilizando EPI.

Pré-aquecer o metal de base quando necessario.

Considerando as informagbes do procedimento de soldagem;

Utilizando equipamento adequado.

Soldar aco carbono pelo processo TIG até a posicao 6G.

Considerando as técnicas e as posicdes de soldagem definidas no
procedimento de soldagem;

Considerando normas técnicas e de qualidade;

Utilizando os EPI.

Realizar a goivagem por esmerilhamento.

Considerando as técnicas definidas no procedimento de soldagem
(elétrica e pneumatica);

Considerando normas técnicas e de qualidade;

Utilizando os EPI adequados a atividade.

Executar a limpeza do interpasse.

Identificando as impurezas;
Utilizando equipamentos adequados para limpeza;
Considerando as exigéncias do procedimento;

Utilizando os EPI.

Controlar a temperatura interpasse.

Utilizando as informagdes do procedimento de soldagem;

Utilizando instrumentos de leitura adequados (lapis térmico,
pirdbmetro).

Identificar descontinuidades de solda.

Realizando ensaio visual;

Considerando as caracteristicas dimensionais e aspectos da solda
(altura, regularidade, sequéncia dos corddes, etc).
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Perfil Profissional — Eletrodo Revestido

Unidade de competéncia 1: Soldar aco carbono e ago baixa liga com eletrodo revestido até a posi¢éo 6G

Elementos de competéncia Padrdes de desempenho

Preparar os componentes a serem soldados Considerando os equipamentos e acessérios de soldagem;

Considerando leitura e interpretacéo do procedimento de soldagem;

Considerando as exigéncias dimensionais da junta e critérios de
ajuste estabelecidos para o ponteamento dos componentes;

Identificando impurezas e imperfeicbes nas superficies a serem
soldadas;

Utilizando EPI adequados a atividade.

Pré-aquecer o metal de base quando necessario. Considerando as informacdes do procedimento de soldagem;

Utilizando equipamentos especificos

Soldar ago carbono e aco de baixa liga pelo processo | considerando as técnicas e as posicdes de soldagem definidas no
Eletrodo Revestido até a posi¢édo 6G procedimento de soldagem;

Considerando normas técnicas e de qualidade;

Utilizando os EPI adequados a atividade.

Executar a limpeza interpasse. Identificando as impurezas;

Utilizando equipamentos adequados para limpeza;
Considerando as exigéncias do procedimento;

Utilizando os EPI adequados a atividade.

Controlar a temperatura durante a execugéo de solda Utilizando as informac&es do procedimento de soldagem;

Utilizando instrumentos de leitura adequados (lapis térmico,
pirébmetro).

Identificar descontinuidades de solda. Realizando ensaio visual:

Utilizando os EPI adequados a atividade.
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Perfil Profissional — Arame Tubular

Unidade de competéncia 1 : Soldar ago carbono, aco baixa liga e aco inoxidavel pelo processo Arame Tubular até a
posicdo 6G

Elementos de competéncia

Padrdes de desempenho

Preparar os componentes a serem soldados

Considerando os equipamentos e acessorios de soldagem;
Considerando leitura e interpretacéo do procedimento de soldagem;

Considerando as exigéncias dimensionais da junta e critérios de
ajuste estabelecidos para o ponteamento dos componentes;

Identificando impurezas e imperfeicbes nas superficies a serem
soldadas;

Utilizando EPI.

Pré-aquecer o metal de base quando necessario.

Considerando as informagdes do procedimento de soldagem;

Utilizando equipamento adequado.

Soldar ago carbono, baixa e alta liga pelo processo Arame Tubular
até a posicéo 6G

Considerando as técnicas e as posicdes de soldagem definidas no
procedimento de soldagem;

Considerando as variaveis essenciais de soldagem (corrente,
tensao, etc);

Considerando os critérios dimensionais do

instrumentos de medig&o e gabaritos;

arranjo com

Considerando normas técnicas e de qualidade;

Utilizando os EPI.

Soldar aco inoxidavel pelo processo Arame Tubular até a posi¢éo
6G

Considerando as técnicas e as posicdes de soldagem definidas no
procedimento de soldagem;

Considerando normas técnicas;
Executando a limpeza do interpasse
Controlando a temperatura do interpasse.
Utilizando os EPI.

Realizar a goivagem por esmerilhamento.

Considerando as técnicas definidas no procedimento de soldagem
(elétrica e pneumatica);

Considerando normas técnicas e de qualidade;

Utilizando os EPI adequados a atividade.

Executar a limpeza do interpasse.

Identificando as impurezas;
Utilizando equipamentos adequados para limpeza;
Considerando as exigéncias do procedimento;

Utilizando os EPI

Controlar a temperatura interpasse.

Utilizando as informag@es do procedimento de soldagem;

Utilizando instrumentos de
pirébmetro).

leitura adequados (lapis térmico,

Identificar descontinuidades de solda.

Realizando ensaio visual;

Considerando as caracteristicas dimensionais e aspectos da solda
(altura, regularidade, seqiiéncia dos corddes, etc).
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